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1518392 Packages MITSUBISHI 
PETROCHEMICAL CO Ltd 4 March 1976 [8 
March 1975] 08714/76 Heading B8C A package 
1 comprises a package body adapted to be torn 
open along a predetermined tear line; a sticker 
attached to the package body and defining the 
tear line having an increased resistance to tear 
and imparting a rigidity to an open end of the 
package when said package is torn open along 
the predetermined tear line; and a tear guide cut- 
out provided at, at least, one end of the 
predetermined tear line. The marginal edges of a 
pair of polyethylene films, laminated with 
aluminium foils are thermally bonded together, 
the package being filled with juice. A pair of 
vinylchloride resin tapes of a width of 5-20 mm 
are bonded to the upper portion of the body at 
the front and back to provide a narrow gap, e.g. 
of 0A5 to 3 mm between them and define the tear 
line with the cut out at one end. In a modification, 
Fig. 4, a package made of polyethylene tube is 
provided with a central seal 2b to provide a pair 
of closed chambers 7a, 7b, a single tape 8 with 
continuous, and interrupted slits 8a, 8b 
respectively being attached to the body 2 to 
extend completely around it. The slits have 
respective cut outs 9a, 9b. A tear line may be 
defined by a pair of vinylchloride resin tapes (3, 
4), Fig. 5, not shown, attached diagonally across 
an upper corner of the package. A pair of stickers 
(3, 4) attached to an elliptical-shaped body (2), 
Fig. 6, not shown, co-operate to form a zig-zag 
tear line therebetween. The two tapes 3, 4, Fig. 
2, may be replaced by a single tape (10), Fig. 7, 
not shown, provided with a centre perforation line 
(1 1 ) having a cut out (6) at one end. A package, 



FIG z nc. 4 




http://v3.espacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=DE2609520&F=0 



9/19/2006 



esp@cenet document view 



Page 2 of 2 



Fig. 8, has a tape 4 firmly bonded immediately 
below an upper, rigid, bonded area of the 
package with a very small distance defined 
therebetween to form a tear line 5 with a cut out 
6. The package may be made of thermoplastic 
synthetic resin such as polyethylene, 
polypropylene, &c, a metal film, such as 
aluminium foil; or paper; or a combination thereof 
as laminates. 
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Verpackungsmaterial 



Die Erfindung betrifft ein Verpackungsmaterial, das ohne zu 
brechen entlang einer vorbestimmten ReiBlinie aufgerissen wer- 
den kann. 

In vielen Bereichen der Verpackungstechni k verwendet man ein 
; we idles, unzerbrechl i ches Material mit einer ausge/eichrieten 
| ZerreiBfestigkeit, das zur Aufnahme einer zu verpackenden 
fliissigen oder festen Ware eingerichtet ist. Bei einer Ver- 
packung dieses Typs gibt es verschi edens te Ausf iihrungsf ormen , 
urn das AufreiBen der Verpackung zu ermbglichen, ohne daB 
eine Schere gebraucht werden mliBte. Bei einer Art von Ver- 
packungsmaterial wird an einem Ende der Verpackung vorher eine 
geschnittene Linie (cut line) angebracht, und dann wird das 
Verpackungsmaterial entlang der geschni ttenen Linie manuell 
aufgerissen. Wenn das Verpackungsmaterial von den Handen des 

i - 1 - 
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Verbrauchers aufgerissen wird, besteht in diesem Falle je- 
doch -die groBe Wahrs chei nl i chkei t , daB das Verpackungs- 
material nicht exakt der ges chni ttenen Linie aufreiBt, son- 
dern bei spi el swei se diagonal oder in Zi ckzackl i ni e auge- 
rissen wird, oder aufgrund einer mangelhaften Ausrichtung 
der vorderen und riickwarti gen geschni ttenen Linien von der 
geschni ttenen Linie weg ausei nandergeri ssen wird. Wenn das ■ 
Verpackungsmaterial auf diese Weise ungl ei chmaBi g aufgerissen 
wurde, ist eine Markierung oder ' Beschrei bung auf der Ober- 
flache des Verpackungsmateri al s oft unlesbar, und wenn eine 
Fliissigkeit, ein Pulver oder Granulat in der Verpackung ent- 
halten ist, wird es wahrend der Oberfiihrung in einen anderen 
Behalter vers chU ttet . Urn diese Nachteile oder Unannehml i ch- 
keiten zu vermeiden, versuchte man im Falle eines thermo- 
plastischen Verpackungsmateri al s aus synthetischem Harz die i 
Vorder- und Rlickseiten des Verpackungsmateri al s in einer | 
Position oberhalb einer ReiBlinie thermisch aneinander zu ' 
binden, um so eine erhohte Widerstandskraft gegeniiber Zer- I 
reiBen zu erhalten. In diesem Falle ist jedoch das Ver- 
packungsmaterial per se aus einem hi tzevers i egel baren Mate- 
rial hergestellt, und ein mogl i cherwei se offenes Ende des 
Verpackungsmateri al s muB unmittelbar unter dem verbundenen 
oder versiegelten Bereich des Verpackungsmateri al s ange- : 
ordnet werden. Somit besteht in diesem Falle eine Beschran- \ 
kung hinsichtl ich Material und Position. Da der verhundene 
Bereich des Verpackungsmateri al s nur an einer Seite der ReiBlinie ange- ■ 
ordnet ist (wenn das Verpackungsmaterial aufgerissen ist), j 
wird das Verpackungsmaterial zum nicht verbundenen Bereich 
der Verpackung hin ausei nandergeri ssen , und es besteht die 
Gefahr, daB es ungleichmaBig aufbricht. Folglich kann man 
das Verpackungsmaterial nur schwer entlang der ReiBlinie 
aufreiBen, und dariiber hinaus ist der Inhalt (Fliissigkeit 
oder Pulver) des Verpackungsmater i al s nicht leicht heraus- 
nehmbar, weil das offene Ende des Verpackungsmateri al s bieg- 
s am ist. 



609838/0727 



M/ 17 055 



- 3 - 



2609520 



Gegenstand der Erfindung ist demgema'B die Schaffung eines 
Verpackungsmaterial s , das leicht und sicher genau entlang 
einer vorbes tlmniten ReiBlinle aufgerlssen werden kann, unab- 
ha*ngig vom Material der Verpackung, der Position der ReiB- 
linie und der Gestalt des Verpackungsmateri a 1 s . 

Erfindungsgema'B wird ein Verpackungsmaterial geschaffen, 
das aus einem Verpackungskbrper , der entlang einer vorbe- 
stimmten RelBlinie aufgerissen werden kann, einem (Kleb)- 
Streifen, der am Verpackungskbrper befestigt ist und die 
ReiBlinie begrenzt und gegenliber einem ZerreiBen eine er- 
hbhte Widerstandskraf t aufweist und einem offenen Ende des 
Verpackungsmaterials nach dem AufreiBen entlang der vorbe- 
stimmten ReiBlinie Steifheit verleiht, und einem AufreiB- ; 
flihrungsausschnitt, der an mindestens einem Ende der vorbe- 
sttmmten ReiBlinie angeordnet ist, besteht. 

Der Verpackungskbrper kann aus jeglichem Material herge- 
stellt sein, falls es iibl i cherwei se verwendet wird. So 
kann be i spi el swei se das Verpackungsmaterial aus einem thermo- 
plastischen synthetischen Harz, wie Polyathy 1 enterephthal at, 
PolySthyl en , Polypropy 1 en , einem Copolymeren aus Vinyl- 
chlorid/Vi nyl idenchlorid , einem Copolymeren aus Kthylen/Vinyl- 
acetat, einem Vi nyl chl ori dharz , und dergleichen, einem 
Metallfilm, wie Alumi niumfol i e , und einem Papier, bestehen. 
Diese Materialien werden einzeln oder in Kombi nation ver- 
wendet (beispielsweise ein Laminat aus Poy la'thy 1 en/Al umi ni um- 
folie und ein Laminat aus Papier/Polyester). 

Die hier definierte ReiBlinie kann eine feste Linie oder 
eine imaginare Linie sein, bei der es sich urn eine gerade 
Linie oder eine KrUmmung oder urn eine Wellenlinie handeln 
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kann. Die ReiBlinie kann in jeglicher GrbBe in jeglicher 
geeigneten Position des Verpackungskbrpers gebildet sein. 
So kann die ReiBlinie beispielsweise Uber die Breite des 
Verpackungsmaterials oder Uber die Ecke des Verpackungs- 
materials ausgebildet sein. 

Der (Kleb-)Streifen kann von klebender oder nicht klebender 
Art sein, und im letzteren Falle verwendet man einen Kleb- 
stoff, urn den Klebstreifen am Verpackungsmateri al zu befesti- 
gen. Es kann sich um einen hi tzevers i egel baren Typ handeln. 
Als (Kleb-)Streifen kann jegl.iches Material, wie Papier, 
thermoplastisches syntheti sches Harz, Stoff und dergleichen, 
verwendet werden, falls es starker als das Material der Ver- 
packung ist und einen erhbhten Rei Bwi ders tand aufweist. 
Der (Kleb-)Streifen kann aus einem Paar getrennter Streifen- ' 
abschnitte mit einem vorbestimmten Interval! dazwischen zur 
Begrenzung einer ReiBlinie sein, oder aus einem einzelnen 
(Kleb-)Streifen mit einer Perforations! inie bestehen, die 
entlang seiner Langsri chtung vorgesehen ist. Wenn ein ver- 
bundener Bereich des Verpackungsmaterials starker als ein 
nicht verbundener Bereich des Verpackungsmaterials ist, kann 
ein (Kleb-)Streifen unmittelbar unterhalb des verbundenen 
Bereichs des Verpackungsmaterials angeordnet sein, um da- 
zwischen eine ReiBlinie zu begrehzen. Der Klebstreifen weist 
vorzugsweise eine Breite in der GrbBenordnung von 5 bis 20 mm 
auf , 

Die Erfindung wird anhand der nachfol genden Zeichnungen 
naher erlautert; in den Zeichnungen bedeuten: 

Figur 1 eine Vorderansi cht eines Verpackungsmaterials gemaB 
einer AusfUhrungsform der Erfindung; 
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Figur 2 eine Vorderansicht, die das Verpackungsmaterial 
gemaB Figur 1 in tellweise aufgeri ssenem Zustand 
zeigt; 

Figur 3 eine perspekti vische Ansicht, die das Verpackungs- 
material gema'B Figur 1 in aufgeri ssenem Zustand 
zeigt; 

Figuren 4 bis 8 verschiedene Verpackungsmater i al i en gemaB 
den anderen Ausf Uhrungsformen der Erfindung. 

Die Erfindung wird anhand der Zeichnungen beispielhaft na'her 
erlautert. 

In den Figuren 1 bis 3 besteht ein Verpackungsmaterial 1 
aus einem Verpackangskorper 2, der durch thermisches Mitein- 
anderverbinden von randstandigen Kantenteilen 2a eines 
Paars von mit Al umi ni umfol i en laminierten Po lya'thy 1 enf i 1 men 
gebildet ist, urn einen VerschluB zu erhalten. Vor dem Ver- 
siegeln wird ein vorbes timmtes Material oder FlUssigkeit, 
wie Saft und dergl ei chen , nach einer bekannten Methode in 
den Verpackungskorper 2 eingefiillt. Der hi tzeversiegel te 
Teil des Bodens des Verpackungs korpers 2 ist an jeder 
unteren Kante gekrummt, so daB der Verpackungskorper wie 
erforderlich aufrecht stehen kann, da der Boden des Ver- 
packungsmaterial s in alle Richtungen ausgestreckt ist. Ein 
Paar ( Kleb- )Strei fen , beispielsweise Bander 3, 4 aus Vinyl- 
chloridharz mit einer Breite von 5 bis 20 mm sind mit dem 
oberen Teil des Verpackungskorpers 2 uber seine ganze Breite 
verbunden. Diese Bander 3 und 4 sind parallel mit dem 
kleinstmoglichen Abstand, beispielsweise 0,5 bis 3 mm unter- 
einander angeordnet, urn eine gerade ReiBlinie 5 zu bilden. 
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Diese Bander 3 und 4 sind auf den Vorder- und RUckseiten 
des Verpackungskbrpers 2 in derselben Lage angeordnet, und 
an dem verbundenen Teil des Verpackungskbrpers, an dem sich : 
die ReiBlinie 5 befindet, ist ein Ausschnitt 6 ausgebildet. 

Wenn das versiegelte oder verschlossene VerDackungsmateri al 
gemaB Figur 1 aufgerissen wird, wird der Verpackungskorper 
vom Ausschnitt 6 weg ausei nandergeri s s en , wobei beide Ban- 
der 3 und 4 jeweils zwischen beiden Fingern des Verbrauchers : 
gehalten werden. Dies bedeutet, daB der Verpackungs korper 2 
wie in Figur 2 gezeigt, entlang der ReiBlinie 5 auseinander- 
gerissen wird. In diesem Falle ist die Zugbelastung haupt- 
sachlich auf der ReiBlinie 5 konzentriert und zwar aufgrund 
der Anwesenheit der Bander 3 und 4; folglich wird das Ver- 
packungsmateri al entlang der ReiBlinie 5 aufgerissen. Der 
Verpackungskorper 2 ist urn das offene Ende herum durch das 
Band 4 verstarkt. Wenn der Boden des Verpackungskbrpers 2 
wie in Figur 3 dargestellt zu einer s chal enarti gen Form 
aufgeweitet ist, wird die schal enarti ge .Form so beibehalten : 
wie sie ist. Da das offene Ende des Verpackungskbrpers 2 j 
rait dem Band 4 versehen ist, kann der Verbraucher eine ! 
Fliissigkeit, wie einen Saft, Medizin und dergleichen, im | 
Verpackungskorper 2 leicht trinken oder sie leicht in einen . 
anderen Behalter gieBen. 

Obgleich bei der oben beschri ebenen Ausf u'hrungs f orm die 
paarfbrmig angeordneten Bander 3, 4 mi t einem Zwischenraum ; 
zwischen ihnen gebraucht werden, ist die Erfindung nicht 
auf diese Ausf i'hrungsform beschrankt. Wie in Figur 4 darge- '■ 
stel 1 1, kbnnen z.B.ei n f ortl auf ender Spalt oder unterbrochene 
Spalte in einem einzelnen Band 8 ausgebildet sein. In Figur 
4 besitzt ein Verpackungsmateri al 1 einen Verpackungskorper 
2, der aus einem Polyathyl enrohr gebildet ist und ein Paar 
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geschlossene Kammern 7a, 7b aufweist, die jeweils nach 
links bzw. nach rechts getrennt sind. Der Verpackungskbrper 
2 ist thermisch an seinen oberen und unteren Endteilen 2a , 
und in seinem Mittelteil 2b verbunden, urn das Paar geschlos- j 
sener Kammern 7a und 7b zu begrenzen. In die jeweiligen | 
Kammern 7a und 7b kann man unters chi edl i che Materialien | 
ftillen. Das einzelne Band 8 ist in den oberen Bereichen 
der Vorder- und Riickseiten des Verpackungskbrpers 2 liber 
die ganze Breite des Verpackungskbrpers 2 b'efestigt. Entlang, 
der Langsri chtung des Bands ist ein Paar Spalte 8a und 8b 
ausgebildet, die sich von jeder Seite des Verpackungskbrpers 
2 bis zum Mittelteil des Verpackungskbrpers 2 hin erstrecken. 
Der Spalt 8a ist konti nui erTi ch ausgeflihrt und der Spalt.8b 
ist unterbrochen ausgeflihrt. Jeder Spalt endet in der Mitte | 
des verbundenen Bereichs 2b des Verpackungskbrpers 2, und 
der Spalt bildet eine ReiBlinie. Ausschnitte 9a und 9b sind j 
zu je einem an jedem Ende der ReiBlinie ausgebildet, und 
das Verpackungsmaterial wird vom Ausschnitt 9a oder 9b aus 
aufgerissen. 

Das Verpackungsmaterial in Figur 4 wird wie in den Figuren 
1 und 2 beschrieben aufgerissen. In diesem Falle wird zuerst 
eine Ha'lfte des Verpackungsmateri al s aufgerissen, urn eine 
geschlossene Kammer zu bffnen, und anschl ieBend wird der 
andere Teil des Verpackungsmateri al s aufgerissen, um die 
andere geschlossene Kammer zu bffnen. 

Figur 5 zeigt ein Verpackungsmaterial 1 mit einem Verpackungs 
kbrper 2, der an seinen randstandigen Kantenteilen 2a 
thermisch verbunden ist. Ein Verpackungskbrper 2 ist an 
einer oberen Ecke aufgerissen. An der oberen Ecke des Ver- 
packungskbrpers 2 ist ein Paar aus Vi nyl chlorl dharzba'ndern 
diagonal bis auf einen kleinen Zwischenraum zwischen ihnen 
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angeordnet. Der enge Zwi schenraum bildet eine Rei Bl i ni e 
5, an deren oberem Ende ein Ausschm'tt 6" ausgebi 1 det ist. 
Bei dieser Ausf Uhrungsform kann man auf genaue Weise eine 
einwandfreie Offnung erhalten, indem man die Position der 
Bander 3 und 4 in geeigneter Weise wahlt. 

Obgleich bei der zuvor beschriebenen Ausflihrungsform eine 
lineare ReiBlinie vorgesehen ist, kann die ReiBlinie krumm- 
linig oder well enformi g , wie bei spi el swei se in Figur 6 
dargestellt, sein. In Figur 6 besteht ein elliptisches 
Verpackungsmateri al 1 aus einem Verpackungskbrper 2, der 
an seinem rands ta'ndi gen Kantenteil thermisch verbunden ist. 
In diesem Fall sind ein Paar (Kleb-)Strei fen 3, 4, die an 
jeder Seite des Kdrpers 2 befestigt sind, an seinen oberen 
und unteren Teilen gegeniiberliegend angeordnet, wobei eine 
wellenformige ReiBlinie 5 begrenzt wird, und an einem Ende . 
der wellenfb'rmigen ReiBlinie 5 ist ein Ausschnitt 6 ausge- . 
bildet. j 

j 

Figur 7 zeigt ein Verpackungsmateri al 1 mit einem einzelnen | 
Band 10 an jeder seiner Oberf 1 achen , an dessen Mittellinie ; 
eine Perforationsl inie 11 in einer Position ausgebildet ist,' 
die einer ReiBlinie entspricht. In diesem Falle entspric : ht ! 
der obere Teil des an der Perforationslinie 11 begrenzten 
Bands dem Band 3 und der untere Teil des Bands dem Band 4 
in der oben genannten Ausflihrungsform der Figur 1. An einem 
Ende der Perforationslinie ist ein Ausschnitt 6 ausgebildet, 
und das Verpackungsmateri al kann entlang der ReiBlinie. 
leicht aufgerissen werden. 

Figur 8 zeigt ein Verpackungsmateri al aus einem thermo- 
plastischen Kunststoffmateri al . Der Verpackungskorper ist 
an seinen randsta'ndigen KantenteiTen 2a thermisch verbun- 
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den, wobei der obere verbundene Bereich relativ steif aus- 
gefuhrt ist. Ein Band 4 ist unmittelbar unterhalb des oberen 
verbundenen Bereichs des Verpackungsmateri al s angeordnet, 
wobei dazwischen ein sehr kleiner Abstand begrenzt ist; 
folglich ist eine Rei61inie 5 zwischen dem oberen verbundenen. 
Bereich des Verpackungsmateri al s und dem Band 4 begrenzt. 
An einem Ende der ReiBlinie ist ein Ausschnitt 6 ausgebil- 
det. 
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Patentansprliche 



1. ) Verpackungsmateri al , bestehend aus einem Verpackungs- 

~s kbrper (1), der zum AufreiBen entlang einer vorbes timmten 
ReiBlinie (5) ausgebildet ist, einem ( K 1 eb- ) S trei f en , 
der am Verpackungs k'drper befestigt ist, die ReiBlinie 
begrenzt, eine erhbhte ZerreiBwiderstandsfahi gkei t auf- ■ 
weist ur>d dem offenen Ende eines entlang der vorbestimm- 
ten ReiBlinie auf geri ssenen Verpackungsmateri al s Steif- 
heit verleiht, und einem Auf reiBflihrungsausschni tt, der 
an mindestens einem Ende der vorbestimmten ReiBlinie. 
vorgesehen ist. 

2. Verpackungsmaterial gemaB Anspruch 1, worin der (Kleb-) 
Streifen aus einem Paar Ba'ndern (3» 4), die an den 
Verpackungskbrper (1) gebunden sind und in einem vor- 
bestimmten Abstand mit der vorbestimmten ReiBlinie zwi- . 

i 

schen ihnen angeordnet sind, besteht. ! 

3. Verpackungsmaterial gemaB Anspruch 1, worin der (Kleb-) 
Streifen aus einem einzelnen Band (8) mit einer Perfbra-; 
tionslinie entsprechend: der vorbestimmten ReiBlinie, 
besteht. 

4. Verpackungsmaterial gema'B Anspruch 1, worin die Kante 
des VerDackunqskorpers zur Bildung eines steifeh Absdinitts 
thermisch verbunden ist.^wobei die ReiBlinie zwischen 

dem steifen Abschnitt und dem an den Verpackungskbrper 
gebundenen ( Kl eb-)Strei fen begrenzt ist. 
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5. Verpackungsmaterial gemaR Anspriichen 1, 2, 3 oder 4, 
wobei der Verpackungs kbrper aufrecht stehen kann. 

6. Verpackungsmaterial gema'B einem der Ansprliche 1 bis 5, 
worin der Verpackungs kbrper aus thermopl astischem Harz- 
f i 1m hergestel It ist. 

7. Verpackungsmaterial gema'B einem der Anspriiche 1 bis 6, 
worin es sich bei dem (.Kleb-)Strei fen urn ein Klebeband 
handel t. 



| 

i 
I 

i 
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Packaging material 



The invention relates to a packaging material which can 
be torn open, without breaking, along a predetermined 
tearing line. 

Many sectors of packaging technology make use of a soft 
unbreakable material with excellent tearing strength, 
which is designed for receiving a liquid or solid 
product to be packaged. A packaging of this type has 
the most diverse possible embodiments for making it 
possible to tear open the pack, without scissors having 
to be used. In one type of packaging material, a cut 
line is previously made at one end of the pack, and the 
packaging material is then torn open manually along the 
cut line. When the packaging material is torn open by 
the hands of the consumer, however, there is in this 
case the high probability that the packaging material 
does not tear open exactly along the cut line, but, for 
example, is torn open diagonally or in a zigzag line 
or, because of the faulty alignment of the front and 
rear cut lines, is torn apart away from the cut line. 
If the packaging material has been torn open unevenly 
in this way, a marking or description on the surface of 
the packaging material is often illegible, and, if the 
pack contains a liquid, a powder or granulate, this is 
spilt while it is being transferred into another 
container. In order to avoid these disadvantages or 
annoyances, attempts were made, with regard to a 
thermoplastic packaging material consisting of 
synthetic resin, to bond the front and rear sides of 
the packaging material thermally to one another in a 
position above a tearing line, in order thereby to 
acquire increased resistance to tearing apart. In this 
case, however, the packaging material per se is 
produced from a heat-sealable material, and a possibly 
open end of the packaging material must be arranged 
directly below the connected or sealed region of the 
packaging material. In this case, therefore, there is a 
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restriction in terms of material and position. Since 
the connected region of the packaging material is 
arranged on only one side of the tearing line (when the 
packaging material is torn open) , the packaging 
5 material is torn apart towards the unconnected region 
of the pack and there is the risk of the packaging 
material breaking open unevenly. The packaging material 
can consequently be torn open only with difficulty 
along the tearing line, and, furthermore, the contents 
10 (liquid or powder) of the packaging material cannot 
easily be removed because the open end of the packaging 
material is flexible. 

Accordingly, the subject of the invention is the 
provision of a packaging material which can easily and 
reliably be torn open exactly along a predetermined 
tearing line, irrespective of the material of the pack, 
of the position of the tearing line and of the 
configuration of the packaging material. 

According to the invention, a packaging material is 
provided which consists of a pack body, which can be 
torn open along a predetermined tearing line, of an 
(adhesive) strip, which is fastened to the pack body 
and which delimits the tearing line and has increased 
resistance to tearing apart, and imparts rigidity to an 
open end of the packaging material after tearing open 
along the predetermined tearing line, and of a tear- 
open guidance cutout which is arranged at at least one 
end of the predetermined tearing line. 

The pack body may be produced from any material if the 
latter is used conventionally. Thus, for example, the 
packaging material may consist of a thermoplastic 
35 synthetic resin, such as polyethylene terephthalate, 
polyethylene or polypropylene, of a copolymer of vinyl 
chloride/vinylidene chloride, of a copolymer of 
ethylene/vinyl acetate, of a vinyl chloride resin and 
the like, of a metal film, such as aluminium foil, and 
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of a paper. These materials are used individually or in 
combination (for example, a laminate of 

polyethylene/aluminium foil and a laminate of 
paper/polyester) . 

5 

The tearing line defined here may be a solid line or an 
imaginary line which may be a straight line or a curve 
or a wavy line. The tearing line may be formed in any 
size in any suitable position of the pack body. Thus, 
10 for example, the tearing line may be formed over the 
width of the packaging material or across the corner of 
the packaging material. 

The (adhesive) strip may be of the adhesive or non- 
15 adhesive type, and, in the latter case, an adhesive is 
used in order to fasten the adhesive strip to the 
packaging material. It may be of a heat-sealable type. 
Any material, such as paper, thermoplastic synthetic 
resin, cloth and the like, may be used as the 
20 (adhesive) strip, provided that it is stronger than the 
material of the pack and has increased tearing 
resistance. The (adhesive) strip may consist of a pair 
of separate strip portions with a predetermine interval 
between them for delimiting a tearing line or of an 
25 individual (adhesive) strip with a perforation line 
which is provided along its longitudinal direction. If 
a connected region of the packaging material is 
stronger than an unconnected region of the packaging 
material, an (adhesive) strip may be arranged directly 
30 below the connected region of the packaging material, 
in order to delimit a tearing line between them. The 
adhesive strip preferably has a width of the order of 
magnitude of 5 to 20 mm. 

35 The invention is explained in more detail with 
reference to the following drawings in which: 

Figure 1 shows a front view of a packaging material 
according to one embodiment of the invention; 
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Figure 2 shows a front view which shows the packaging 
material according to Figure 1 in a partially 
torn-open state; 

5 

Figure 3 shows a perspective view which shows the 
packaging material according to Figure 1 in a 
torn-open state; 



10 Figures 4 to 8 show various packaging materials 
according to the other embodiments of the 
invention . 

The invention is explained in more detail, by way of 
15 example, with reference to the drawings. 



In Figures 1 to 3, a packaging material 1 consists of a 
pack body 2 which is formed by the thermal 
interconnection of marginal edge parts 2a of a pair of 

20 polyethylene films laminated with aluminium foils, in 
order to obtain a closure. Before sealing, a 
predetermined material or liquid, such as juice and the 
like, is introduced into the pack body 2 according to a 
known method. The heat-sealed part of the bottom of the 

25 pack body 2 is curved at each lower edge, so that the 
pack body can stand upright, as required, since the 
bottom of the packaging material is stretched out in 
all directions. A pair of (adhesive) strips, for 
example tapes 3, 4, of vinyl chloride resin with a 

30 width of 5 to 20 mm are connected to the upper part of 
the pack body 2 over its entire width. These tapes 3 
and 4 are arranged parallel to one another at the 
smallest possible distance, for example 0.5 to 3 mm, in 
order to form a straight tearing line 5. These tapes 3 

35 and 4 are arranged in the same position on the front 
and rear sides of the pack body 2, and a cutout 6 is 
formed on the connected part of the pack body on which 
the tearing line 5 is located. 



When the sealed or closed packaging material according 
to Figure 1 is torn open, the pack body is torn apart 
away from the cutouts 6, the two tapes 3 and 4 being 
held in each case between the consumer's two fingers. 
5 This means that, as shown in Figure 2, the pack body 2 
is torn apart along the tearing line 5. In this case, 
the tensile load is concentrated mainly on the tearing 
line 5, specifically on account of the presence of the 
tapes 3 and 4; the packaging material is consequently 

10 torn open along the tearing line 5. The pack body 2 is 
reinforced around the open end by means of the tape 4 . 
When the bottom of the pack body 2 is widened into a 
tray-like shape, as illustrated in Figure 3, the tray- 
like shape is preserved as it is. Since the open end of 

15 the pack body 2 is provided with the tape 4, a consumer 
can easily drink a liquid, such as a juice, medicine 
and the like, in the pack body 2 or easily pour it into 
another container. 

20 Although the tapes 3, 4 arranged in pairs, with an 
interspace between them, are used in the embodiment 
described above, the invention is not restricted to 
this embodiment. As illustrated in Figure 4, for 
example, a continuous gap or interrupted gaps may be 

25 formed in an individual tape 8. In Figure 4, a 
packaging material 1 possesses a pack body 2 which is 
formed from a polyethylene tube and which has a pair of 
closed chambers 7a, 7b which are separated in each case 
to the left and to the right. The pack body 2 is 

30 connected thermally on its upper and lower end parts 2a 
and in its middle part 2b, in order to delimit the pair 
of closed chambers 7a and 7b. Different materials can 
be introduced into the respective chambers 7a and 7b. 
The individual tape 8 is fastened in the upper regions 

35 of the front and rear sides of the pack body 2 over the 
entire width of the pack body 2. A pair of gaps 8a and 
8b are formed along the longitudinal direction of the 
tape and extend from each side of the pack body 2 as 
far as the middle part of the pack body 2. The gap 8a 
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is of continuous design and the gap 8b of interrupted 
design. Each gap ends in the middle of a connected 
region 2b of the pack body 2, and the gap forms a 
tearing line. Cutouts 9a and 9b are formed in each case 
5 at each end of the tearing line, and the packaging 
material is torn open from the cutout 9a or 9b. 

The packaging material in Figure 4 is torn open, as 
described in Figures 1 and 2. In this case, first one 
10 half of the packaging material is torn open in order to 
open a closed chamber, and subsequently the other part 
of the packaging material is torn open in order to open 
the other closed chamber. 

15 Figure 5 shows a packaging material 1 with a pack body 
2 which is thermally connected at its margin edge parts 
2a. A pack body 2 is torn open at an upper corner. A 
pair of vinyl chloride resin tapes is arranged at the 
upper corner of the pack body 2 diagonally, with 

20 exception of a small interspace between them. The 
narrow interspace forms a tearing line 5, at the upper 
end of which a cutout 6 is formed. In this embodiment, 
satisfactory opening can be obtained accurately by the 
position of the tapes 3 and 4 being suitably selected. 

25 

Although a linear tearing line is provided in the 
embodiment described above, the tearing line may be 
curved or wavy, as illustrated, for example, in 
Figure 6. In Figure 6, an elliptical packaging material 

30 1 consists of a pack body 2 which is connected 
thermally at its margin edge part. In this case, a pair 
of (adhesive) strips 3, 4 which are fastened to each 
side of the body 2 are arranged opposite one another on 
upper and lower parts of the latter, a wavy tearing 

35 line 5 being delimited, and a cutout 6 being formed at 
one end of the wavy tearing line 5. 

Figure 7 shows a packaging material 1 with an 
individual tape 10 on each of its surfaces, at the 



centre line of which tape a perforation line 11 is 
formed in a position which corresponds to a tearing 
line. In this case, the upper part of the tape 
delimited at the perforation line 11 corresponds to the 
5 tape 3 and the lower part of the tape corresponds to 
the tape 4 in the abovementioned embodiment of 
Figure 1. A cutout 6 is formed at one end of the 
perforation line, and the packaging material can easily 
be torn open along the tearing line. 

10 

Figure 8 shows a packaging material consisting of a 
thermoplastic material. The pack body is connected 
thermally at its marginal edge part 2a, the upper 
connected region being of relatively rigid design. A 

15 tape 4 is arranged directly below the upper connected 
region of the packaging material, a very small 
clearance being delimited between them; a tearing line 
5 between the upper connected region of the packaging 
material and the tape 4 is consequently delimited. A 

20 cutout 6 is formed at one end of the tearing line. 



Patent claims 



Packaging material, consisting of a pack body (1), 
which is designed to be torn open along a 
predetermined tearing line (5), of an (adhesive) 
strip, which is fixed to the pack body, delimits 
the tearing line, has increased tearing resistance 
capacity and imparts rigidity to the open end of a 
packaging material torn open along the 
predetermined tearing line, and of a tear-open 
guidance cutout which is provided at at least one 
end of a predetermined tearing line. 

Packaging material according to Claim 1, in which 
the (adhesive) strip consists of a pair of tapes 
(3, 4) which are bonded to the pack body (1) and 
are arranged at a predetermined distance, with the 
predetermined tearing line between them. 

Packaging material according to Claim I, in which 
the (adhesive) strip consists of an individual 
tape (8) with a perforation line corresponding to 
the predetermined tearing line. 

Packaging material according to Claim 1, in which 
the edge of the pack body is connected thermally 
to form a rigid portion, the tearing line being 
delimited between the rigid portion and the 
(adhesive) strip bonded to the pack body. 

Packaging material according to Claims 1, 2, 3 or 

4, in which the pack body can stand upright. 

Packaging material according to one of Claims 1 to 

5, in which the pack body is produced from 
thermoplastic resin film. 

Packaging material according to one of Claims 1 to 

6, in which the (adhesive) strip is an adhesive 
tape . 



